perfora

TECHNICKE PODMIENKY DODAVOK

VVazeny zakaznik,

tieto technické dodacie podmienky st vytvorené na zaklade skisenosti, ktoré mame s dodavkami
perforovanych materialov. Precitajte siich prosim, mozu VVam poslazit' k pochopeniu niektorych
detailov dolezitych pri vybere konkrétneho materialu a pri jeho spravnom pouziti.

Dakujeme.

Tahokov

Tahokov je vyrabany v sdlade s normou DIN 791. Tolerancia vonkajgich rozmerov si v stlade

s vySSie uvedenou normou a rozmerovymi normami hutného materialu EN10025, EN10029,
EN10051, EN10131, EN10088. Pre bezné skladoveé pozicie v standardnych formatoch
1000x2000mm, 1250x2500mm a 1500x3000mm nie su vstupné plechy a zvitky zastrihavané.

Tabul‘a t'ahokovu ma potom nasledovné tolerancie:
= Sirkova tolerancia + - 5%
= Dizkova tolerancia + -10%

Zakazkovo sa tahokov striha v tolerancii + -3mm do hribky plechu 2mm. Tahokovy vyrobené z vacse]
hrabky plechu nez 2mm sa strihané v tolerancii + -5mm. V pripade inych poziadaviek uvedte prosim v
objednavke alebo dodajte zakdtovany vykres.

Vzhladom k moznosti vyroby rovnakého typu tahokovu na viacerych strojoch, moze prist' k drobnym
odlisnostiam v pohladovych detailoch. Pri doobjendavke na rovnaky projekt, treba brat'do Gvahy tato
skutocnost'a dohodnit' sa s obchodnym zastupcom.

Orientacia oka t'ahokovu: Prvy uvadzany rozmer oka tahokovu je rovnobezny s prvym uvadzanym
rozmerom formatu. Plati to aj pri schodiskovych stupnoch a rostoch z tahokovu.

Schodiskové stupne z tahokovu st znacené : L-nosna dizka / W-nenosna Sirka / H-celkova vyska
\lystuhové pasky sa rovnobezné s druhym uvadzanym rozmerom formatu, pokial nie je pozadované
inak.

Uhlopriecky formatov tahokovu sa mozu vzhladom k charakteristike vyroby odlisovat.

Technicke odporicania:

Tahokov vyrabany z vopred pozinkovanych plechov ma neo$etrené vnitorné strizné hrany dier.
Tento tahokov nemozno bez dalsej povrchovej Gpravy pouzit' do vonkajsieho alebo iného prostredia
sposobujuceho oxidaciu.
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Povrchova ochrana ocelovych tabal tahokovu galvanickym zinkom nie je tiez vhodna do vonkajsieho
prostredia a iného prostredia spésobujlceho oxidaciu. Je nutné vykonat'v druhej vrstve nastrek farbou
alebo transparentnym lakom.

Povrchova ochrana ocelovych plechov jednou vrstvou praskovou vypalovacou farbou nie je vhodna
do vonkajsieho prostredia a iného prostredia spdsobujlceho oxidaciu. Je nutné vykonat' pred-tpravu
zinkovanim, kataforézou alebo pouzit' tahokov vyrobeny z pozinkovaného plechu.

Povrchova ochrana ziarovym zinkom je najdlhsie Gc¢inna ochrana. Mozno ju vykonavat' na tahokove
napriklad MR22x12mm, MR28x10mm, MQ20x15mm. Tato povrchova Uprava sluzi Cisto k ochrane
ocelovych tabal tahokovu. Nemozno ju povazovat' za okrasny prvok. Biela hrdza, ktora vznika oxidaciou
povrchu zinku, nie je chybou vyrobku. Ciastoéne zalepené otvory, rézne nerovnosti a blanky vznikajice
pri zinkovanie nie st chybou vyrobku.

Nerezovy tahokov akosti 1.4301 je urceny na technické pouzitie.

Pri vyrobe tahokovu dochadza vplyvom skladanych nastrojov k drobnym vystupkom, ktoré sa opakujd
na kazdom oku. Ak sa budu z tahokovu vyrabat' podhladové kazety, alebo iné okrasné prvky, ktoré
nebudU dalej osetrené povrchovou Upravou, uvedte tento zamer v dopyte, alebo objednavke. Jedna sa
najma o nerezoveé a hlinikové tahokovy.

Tahokov mozno ohybat' do kaziet a dalich tvarov. Bohuzial tvar a velkost' oka zapritifiuji posivanie
ohybu do miesta najmensieho odporu. Tolerancia chybu mézu preto byt'az + -5mm. Pri nutnosti
presnejsich rozmerov zhotovime vzorku a zmeriame realnej hodnoty.
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Tolerance tahokovu — obecné rozméry

Vyrobni davka mizZe obsahovat kusy v celém rozsahu uvedenych toleranci.

MizZe tak vzniknout napf. odchylka A v ndvaznosti ok zplUsobena toleranci $ifky oka.

Oznaceni

Nazev Tolerance DIN 791

A

Délka oka +5% +5%

Sitka oka +5% +5%

Sitka sita tahokovu +20/-10 mm +10%

Délka sita tahokovu +100/-0 mm neuvadi

Posuv 5% 5%

Tloustka plechu +10% +10%

S|l M OoOIO|m

Korigovana vyska tahokovu +25% neuvadi

Tolerance tahokovu - rovinnost

obr. 2
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Oznaceni

Nazev

Tolerance

DIN 791 Oznaceni Nazev Tolerance

DIN 791

Vyska stiedové viny (obr. 1)

25 mm

I max. 2mmx D (m)

neuvadi Odchylka pfimosti

neuvadi

t max.

Zvednuti zacatku a konci sita (obr. 2)

40 mm

neuvadi

Tahokov je poloZen na rovnou plochu licovou stranou

vzhru.

Tahokov je povazovan za rovny, je-li mezi sitem a
kontrolni rovinou naméfena hodnota maximalné 25 mm
ve stfedni ¢asti (dle obr 1.) nebo maximalné 40 mm pfi

zvednuti zagatku a konct (dle obr. 2).

Tahokov spliiuje toleranci pfimosti, je-li mezi sitem
a kontrolni rovinou naméfena hodnota maximalné 2
mm na 1 metr délky tahokovu D.
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Tolerance tahokovu — vnéj$i rozméry
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Oznaéeni

Nazev

Tolerance

DIN 791

(A-B) max.

Rozdil uhlopficek

D (mm) /200

neuvadi

Oznaceni

Nazev

Tolerance

DIN 791

Tahokov spliuje toleranci rozdilu GhlopFiéek neni-li
naméfeny rozdil mezi Uhlopfiékami vétsi nez délka
sita v mm délena koeficientem 200.

Me&feni se provadi pomoci rohovych uhelnikd.

k max.

Qdchylka kolmosti

4mmxD (m)

neuvadi

Tahokov je polozen na rovnou plochu licovou
stranou vzhlru.

Kontrolni dhelnik je pfiloZzen k tahokovu tak, ze

strana C doseda k roviné a je méfen odklon strany D.

Tahokov je povaZovan za kolmy, je-li mezi stranou D
a kontrolni rovinou naméfena hodnota maximéalné 4
mm na 1 metr délky tahokovu D.
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